SDS编号T-36-05（版本Z）
锂电池信息表

第1节：	识别

产品名称：锂金属亚硫酰氯（Li/SOCl2）原电池和蓄电池。电池包括TL，TLH和TLL的型号，3.6V系列。
本电池信息表涵盖上述型号：2100、2134、2135、2137、2150、2155、
2186、2200、2300、2450、4902、4903、4920、4930、4934、4935、4937、4940、4951、4955、4986、
5101、5104、5113、5114、5134、5135、5137、5151、5155、5186、5233、5218、5242、5276、5293、
5315、5316、5323、5420、5437、5902、5903、5920、5930、5934、5935、5937、5940、5955、5323、
7902、7955、7903、7920、7930、7937、8902、8955、8903、8920、8930和8937及其所有
完成版本和由它们组装的电池，用字母或后面的“/”表示
数字。
制造商名称：	Tadiran，美国办事处地址-2001 Marcus Avenue，Suite 125 E，Lake
成功，纽约11040。
美国办事处地址：2001 Marcus Avenue，Suite 125E，Lake Success，NY11040
紧急电话：CHEMTREC：1-800-424-9300
电话咨询电话：1 - 516 - 621 - 4980

	第2节：危害识别	
本电池信息表中描述的锂亚硫酰氯电池是密封的单元，根据TADIRAN的建议使用时没有危险。
在电池的正常使用条件下，电极材料和它们所含的液体只有在机械、电气或热滥用的情况下才存在暴露风险。因此，电池不应短路、充电、刺穿、焚烧、压碎、浸入水中、强制放电或暴露于高于电池或电池温度范围的温度在这些情况下，存在火灾或爆炸的风险。
充电保护
当锂电池不是电路中的单一电源时，保险商实验室推荐的措施是相关的。相关的保护措施应由TADIRAN推荐/批准。
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第3节：成分/成分


	组件
	CAS
Number
	%
	GHS代码
	ACGIH（TLV）*

	金属锂（Li）
	7439-93-2
	<百分之五
	GHS 02、GHS 05
	没有建立

	亚硫酰氯（SOCl2）
	邮编：7719-09-7
	<百分之四十七
	GHS 05、GHS 06
	0.2ppm

	碳（C）
	邮编：7440-44-0
	<占6%
	GHS 05、GHS 08
	3.5毫克/立方米

	氯化铝（AlCl3）
	邮编：7446-70-0
	<百分之五
	公司简介
	2 mg/m3（可溶性铝盐

	氯化锂（LiCl）
	小行星7447-41-8
	<百分之二点五
	
	没有建立

	玻璃
	-
	<百分之一
	
	没有建立

	PTFE
	9002-84-0
	<百分之一
	
	没有建立

	钢、镍和惰性成分
	
	平衡
	
	



* TLV-阈值限值是ACGIH（美国政府工业卫生委员会）确定的个人暴露限值
重要提示：正常使用条件下预期不会出现上述水平。
第四节：急救措施

如果发生电池破裂、爆炸或严重泄漏，应将人员撤离污染区域，并提供良好的通风，以清除腐蚀性烟雾、气体或刺激性气味。
立即就医。
眼睛- 首先用大量的水冲洗15分钟（如果可能的话，摘下隐形眼镜
皮肤- 脱掉受污染的衣服，用大量清水冲洗皮肤或淋浴15分钟。请就医。
吸入- 移至空气新鲜处，半直立休息，必要时进行人工呼吸
摄入- 漱口，不要催吐，给大量的水喝，并参考医疗护理。
第五节消防措施


	闪点：
	NA
	下限（LEL）：
	NA

	空气中的易燃极限
	NA
	上部（LEL）：
	NA




	灭火介质：
1. Lith-X（D类灭火介质）是唯一对涉及少数锂电池的火灾有效的介质。 如果电池直接起火，请勿用途：使用水、沙、二氧化碳、哈龙和干粉或苏打灰灭火器。
2. 如果火灾发生在相邻区域，并且电池被包装在其原始容器中或未包装，则可以基于燃料材料来灭火，例如，纸和塑料制品。在这些情况下，使用大量冷水可以有效地灭火。储存区也可采用冷水喷淋系统

	自动点火：
	N/A

	特殊消防程序：佩戴自给式呼吸器，避免吸入刺激性烟雾（NIOSH批准的SCBA全套防护设备）。穿戴防护服和设备，以防止身体接触电解质溶液。
可以灭火，但只能在安全的消防距离内进行。立即将所有人员从火灾区域疏散。

	异常爆炸和火灾爆炸：电池在以下情况下可能爆炸：过热（150 ℃以上）、充电、过度放电（放电低于0V）、刺穿或压碎。在热分解过程中，可以生成氯（Cl2）、氯化氢（HCl）和二氧化硫（SO2）。
   第6节：意外释放措施	



控制和清理泄漏或溢出的程序：电池内所含的材料
如果发生电池破裂和泄漏：请穿着适当的防护服并将泄漏物控制在该区域。然后，用碳酸钠（Na2CO3）或1：1的苏打灰和熟石灰混合物覆盖. 远离水、雨和雪。置于批准的容器中
中和剂：碳酸钠（Na2CO3）或纯碱和熟石灰的1：1混合物. 
废物处理方法：必须中和被水分解的产品如果被充分稀释，则可以将其添加到废水中。
搬运和维修注意事项避免短路、过度充电和加热至高温。将电池储存在干燥和阴凉的地方，并保持容器干燥，密封在通风良好的地方。将电池存放在远离食物和饮料的地方。
其他注意事项：切勿试图拆卸机器，或以其他方式修改电池，否则可能导致伤害。
	第7节：处理和储存	
不应打开、拆卸或焚烧电池，因为它们可能会泄漏或破裂，并将通常装在密封容器中的成分释放到环境中
处理-不要使端子短路或暴露在高于电池额定温度的温度下
请勿压碎或刺穿电池或将电池浸入液体中。
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通风-最好在凉爽（低于30摄氏度）、干燥和通风的地方进行，
温度变化不大。
不要将电池放置在加热设备附近，也不要长时间暴露在阳光直射温度升高会导致电池寿命缩短并降低性能。
使用前请将电池保存在原包装中，不要混淆。请勿将电池长期存放在高湿度环境中。
其他-电池不是可充电电池，不应充电。
施加压力和变形的电池可能会导致解体，其次是眼睛烧伤和喉咙刺激。
遵循制造商关于最大推荐电流和工作温度范围的建议第8节：接触控制/个人防护

概述-正常使用时不需要采取以下安全措施。只有当在使用或处理过程中存在未遵循第3节所述建议的风险
气体保护：如果发生滥用或液体或烟雾泄漏，请使用NIOSH批准的酸性气体过滤面罩或自给式呼吸器。
通风：在滥用的情况下，使用适当的机械通风（局部排气）的电池排气或烟雾。
防护手套：如果发生泄漏，请使用15密耳（0.015英寸）或更厚的PVC或丁腈手套眼睛保护：使用ANSI批准的化学工人安全护目镜或面罩。
其他防护设备：如果需要，建议使用耐化学性服装以及洗眼站，并应提供符合ANSI设计标准的安全淋浴。
工作卫生规范：使用良好的卫生规范。在喝酒、吃饭或抽烟前要洗手在重复使用之前清洗污染的布。
补充安全和健康数据：如果电池破裂或泄漏，主要危险是电解质。电解质主要是氯化锂（LiCl）和氯化铝（AlCl3）在亚硫酰氯（SOCl2）中的溶液。
可以灭火，但只能在安全的消防距离内进行，并将所有人员从紧邻的火灾区域防止电池发热、电池充电、放电到预定极限，不要压碎、拆卸、焚烧或短路。
	第9节：物理和化学性质	

	沸点（760 mmHg）
	NA，除非单个组件暴露

	蒸汽压（mm Hg，25ºC）
	NA，除非单个组件暴露

	蒸汽密度（空气=1）
	NA，除非单个组件暴露

	密度（gr/cc）
	> 1gr/cc

	挥发物（体积%）
	NA

	蒸发速率（乙酸丁酯=1）
	NA，除非单个组件暴露

	物理状态
	固体

	在水中的溶解度（重量%）
	NA，除非单个组件暴露

	pH
	NA，除非单个组件暴露

	外观
	几何实体对象

	气味
	如果泄漏，会散发出刺鼻的腐蚀性气味。
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第10节：稳定性和反应性


	稳定或不稳定
	
	稳定

	不兼容性（应避免的材料）
	强无机酸、水和碱溶液。

	危险
分解产物
	1. 锂与水的反应：氢（H2），氢氧化锂（LiOH）. 
2. 150 ℃以上热分解：硫氧化物（SO2，SO 3），硫氯化物（SCl 2， S2Cl 2），氯（Cl 2），氧化锂， Li2O
3. 含水电解质：氯化氢（HCl）和SO2

	分解温度（℉）
	NA

	危险聚合：可能发生	不会发生X	

	应避免的条件
	避免机械滥用和电气滥用，如短路-
短路、过充电、过放电（电压反转）
和加热。

	第11节：毒理学信息



阈值限值（TLV）和来源：	NA
急性和慢性健康危害：吸入、皮肤接触、眼睛接触和摄入不太可能通过暴露于密封电池。
当电池打开时，吸入、皮肤接触和眼睛接触都是可能的当暴露于内部内容物时，腐蚀性烟雾会对皮肤、眼睛和粘膜产生强烈刺激过度运动可引起非纤维化肺损伤和膜刺激的症状。
致癌性- NTP：无致癌性- IARC：无致癌性-OSHA：否
致癌性的解释-浓度为0.1%或更高的成分均未被列为致癌物或疑似致癌物。
过度暴露的迹象和症状：暴露于破裂或泄漏的电池泄漏的电解液
更多信息请参见第4节。
第12节：生态信息

1. 当正确使用或处置电池时，不会造成环境危害。
2. 电池不含汞、镉、铅或其他重金属。
3. 不要让内部组件进入海洋环境。避免释放到水道、废水或地下水中。
第13节：处置注意事项

1. 按照国家和州的适用法规进行处置。
2. 处置应由经许可的专业处置公司进行，这些公司应了解联邦、州或地方的危险废物处理和危险废物运输要求。
3. 焚烧不得由电池用户进行，而只能由经过培训的
4. 电池回收应在授权的设施中进行。


第14节：运输信息


运输名称：
UN3090：锂金属电池
UN3091：设备中的锂金属电池，或
锂金属电池与设备一起包装。
危害分类：9级

特殊规定和包装说明：
IATA（第65修订版）/ICAO（包装说明：PI 968，PI 969，PI 970. 
IMDG代码：SP188，SP230，SP310，SP360，SP376，SP377，SP384，P903，P908，P909，P910，P911，LP 903，LP 904，LP 905，LP 906。
SP188、SP230、SP310、SP360、SP376、SP377、SP387、SP390、SP636、SP670、P903、P908、P909、P910、P911、LP 903、LP 904、LP 905、LP 906。
在美国境内、往返美国的运输：受美国DOT CFR 49第171、172、173和175部分管辖它们详细说明了单独运输或在设备中运输的电池所需的包装和标签以及运输方式。电池不能通过客机在美国境内运输或从美国运输。电池的空运只能通过货机进行。
第15节：监管信息

1. 所有电池和电池组都被定义为“物品”，因此不受危险通报标准要求的约束”。
2. 根据联邦OHSA危险通信标准29 CFR 1920.1200的标准，内部组分（亚硫酰氯）是危险的
3. NFPA等级-锂电池不包括在NFPA材料清单中。下面是锂金属的NFPA等级。锂金属是一种内部组件，由密封的金属罐封闭，在正常应用下不会暴露。
第16节：	其他信息

所提供的信息和建议是真诚的，并相信在编制之日是准确的。本文件涉及所述产品的正常使用。Tadiran Batteries不作任何明示或暗示的保证。
电池组组装
电池组的设计和组装需要特殊的技能、专业知识和经验。因此，不建议最终用户尝试自行组装电池组。任何使用锂电池的电池最好由TADIRAN组装，以确保正确的电池设计和构造。Tadiran可提供完整的装配服务或更多信息，他们可以确保设计安全并能够满足规定的
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